Wir arbeiten mit Sand

Mischen
Durchlaufmischer
Dreiwellenmischer
Chargenmischer

Formen
Formanlagen
Teil- und vollmechanisiert

Rickgewinnen

Mechanische Rickgewinnung
Sandtrennung

Pneumatische FOrderung

Umwelttechnik
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GieRerei- und Anlagentechnik GmbH

Vertrieb

Herr Axel Hofmann
Tel. 07367 / 922297-0
Axel.Hofmann@aalen.de

GAt- Vertrieb

Wir vertreiben Anlagen fir die Giel3ereiindustrie.

Mischer, Form- und Ruickgewinnungsanlagen fur chemisch gebundene Sande.
Erforderliche und damit verbundene umwelttechnische Anlagen

und Einrichtungen. (siehe Lieferprogramm)

GAt- Wartung

Wir tbernehmen die Wartung sowie den Service von GFA und GVT- Anlagen.

GAt- Konstruktion

Wir planen und bauen kundenangepasste teil- und vollautomatische Anlagen.

Wir bieten Ihnen qualifizierten Mitarbeiter mit bewahrtem Know-how und 30 jahriger
Erfahrung in Konstruktion, Fertigung und Montage.

Die dazu benttigten Steuerungen werden nach den neuesten Techniken konzipiert und
gefertigt.

Um den heutigen Umwelt- und Qualitétsanspriichen gerecht zu werden, haben wir neue
Aggregate entwickelt, mit denen Sande mechanisch aufbereitet werden konnen.

Postanschrift
u. Lieferadresse:  GAt Giesserei- und Anlagentechnik GmbH
Kronenstrale 15
D-73432 Aden-Ebnat
Telefon (0049) 07367 / 922297-0
Telefax (0049) 07367/ 922297-20

E-Mail info@gat-aalen
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GieRerei- und Anlagentechnik GmbH

Wir waren maf3geblich an der Konstruktion und Produktion beteiligt von:

Uber 40 Kaltharzformanlagen, teil- und vollautomatisiert mit
Verdichtertischen, Flutstationen, Durchlauftrocknern, Modell,
Zieh- und Wendegeréten, Manipulatoren, Giel3- und

K Uhlstrecken, sowie Abschiebestationen.

Uber 200 Durchlaufmischer mit Stundenleistungen bis 60 to/h,
sowohl al's Schnellmischer, Dreiwellenmischer alsauch in
Spezia ausfiihrung.

19 Mischer in fahrbarer, sowie auch in hydraulischhéhenverstel lbarer
Ausfihrung.

Uber 70 Einrichtungen fiir Kernmachereien mit
Chargenmischern, Sandversorgungen fir Kernschiefdmaschinen,
Kern- und Kernkastentransport,

K ernsandriickgewinnungsanl agen.

Uber 50 Riickgewinnungsanlagen firr kaltharzgebundene Sande,
mit Ausleerstationen, Vibrobrechern, Absieb- und
Sichteinrichtungen, sowie Sandkihlern und teilweise
Nachreinigungsgeréten.

17 Ruckgewinnungsanlagen fir Sondersande, Beta- oder
Alfasetsand, Wasserglassand.

8 Anlagen fir die Trennung von Quarz und Chromerzsand.
Uber 300 Anlagen fiir pneumatischen Sandtransport.

Uber 40 Griinsandaufbereitungs- und Formanlagen, sowohl in
mechanisiertem als auch mit teilautomatischem Ablauf.

Anlagen fur die Umwelttechnik, wie z.B. Schallschutzkabinen,
Absaugeinrichtungen und Filteranlagen.
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Lieferprogramm

Durchlaufmischer

flr samtliche Bindersysteme

Leistungen von 3 - 60 to/h
Ausladungenvon1-11m

stationér, fahrbar, hdhenverstellbar,
ferngesteuert und mit Teach-in-Steuerung

Sandwarmer
als Fluidbetterwarmer, el ektrisch beheizt
oder als Durchlauferwarmer mit Wasser beheizt

Sandversorgung
Siloanlagen mit Abluftfiltern
pneumatische Schubforderer
Forderschnecken — Bandférderer
Gurt- und Kettenbecherwerke
Pulverdosiergeréte

Formanlagen

Kastenlose oder mit Formkasten
Vibrationstische
Rollenbahnanlagen fir Hand- und
vollautomatischen Umlauf
Modellzieh- und Flutstationen
Durchlauftrockner

Gas- oder elektrisch beheizt
Manipulatoren zum Zulegen
Gief3strecken

Ruckgewinnungsanlagen
Ausleerroste mit Schall schutzkabinen
Vibrobrecher, Siebe, Forderrinnen,
Kaskadensichter, Sandkihler
Nachreinigungsgeréte

Bunker- und Siloanlagen

Anlagen fur die Kernfertigung
Chargen- und Durchlaufmischer
mit automatischer Dosierung,
manuelle und automatische
Sandverteilung

Durchlauf- und Stationentrockner

Entstaubungsanlagen
flr Sandaufbereitungs- und
Rickgewinnungsanlagen
Staubbefeuchtung mit
Containerentsorgung

Anlagen fur Sandtrennung
von Quarz- und Chromerzsand
mit Hochleistungsmagneten

Anlagen zum Aufbereiten

von Restsanden

(Bentonit- und kaltharzgeb. Sande)
mechanisch oder

mechani sch-thermisch- mechanisch

Anlagen fur umhillte Sande
pneumatischer Transport
Behdtertransportanlagen



GAt Durchlauf - Schnellmischer
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Type Leistungto/h B C und D
SM 20 1-3 1600 2000
SM21 3-10 2000 3000
SM 22 8_16 2000 23000 nach de.n S.onderléngen
SM 23 20 — 30 2500 is betnebhchen bl? 19 m
SM 24 30 — 40 bis 4000 Erfordernissen | maoglich
SM 25 50 — 60 3000

Besonderheiten:

Kurze Abbindezeiten moglich

Fur Binderviskositaten bis 500 cp geeignet

Volliges Entleeren des Mischers nach dem Abschalten
Sandanfang und Sandende weitestgehend verwendbar
Bindereinsparung gegentber konventionellen Mischern
Kurze Reinigungszeiten. Zugabe von Pulver mdglich
Fernsteuerung und Hohenverstellung maglich
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GAt Durchlauf - Schnellmischer
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Type Leistungto/h A Cund D
SM 10 1-3 1600
SM11 3-10 2000 nach den
SM 12 8_16 2000 betrieblichen
SM 13 20 — 30 2500 - 3000 Erfordernissen
Besonderheiten:  Kurze Abbindezeiten mdglich

Fir Binderviskos
Volliges Entleere
Sandanfang und

itdten bis 500 cp geeignet
n des Mischers nach dem Abschalten
Sandende weitestgehend verwendbar

Bindereinsparung gegeniiber konventionellen Mischern
Kurze Reinigungszeiten
Zugabe von Pulver mdglich
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Vorteile der

GATt Durchlauf- Dreiwellenmischer

1. Optimale Durchmischung,
da Sand + Harz sowie Sand + Harter getrennt vorgemischt

und anschlieRend verwirbelt werden.

2. Sandanfang und Sandende sind voll verwendbar.

3. Durch die Vormischung wird mit niedrigeren Drehzahlen im

Vor- und Fertigmischer gearbeitet.

4, Der Energiebedarf ist gegeniiber dem Schnellmischer geringer,

je nach GroRRe bis zu 30 % !

5. Bis zu 50 % weniger Verschleild an den Mischwerkzeugen.
6. Bindereinsparung gegenuber dem Schnellmischer.
7. Binder mit héherer Viskositat kénnen eingemischt werden.

Auf die Vorteile des Dreiwellenmischers wurde auch im IfG- Bericht

hingewiesen.
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Houprberichte

EinfluB der Mischintensitat auf die Form-
und Putzkosten

{ibliche Einwellenmischer scheinen aul Laborsande, d. h.
aul optimale Sandverhiltnisse, ausgelegl zu sein. Dic
Mischintensitil ist fur durchschnittliche Betricbssande
mit relativ hohem Feinanteil meistens zu gering.

RBeispiel: Dic Biegefestigkeil des Formstoffes aus einem
gut instandgehaltenen Einwellenmischer mit 7 s Misch-
zeit lag bei rd. 180 N/cm? (1% Harz, 0.3% PTS); der glei-
¢he Belriebssand mit dem gleichen Binderanteil ergab bei
30 s Mischzeit im Labormischer rd. 240 N/em?.

Eine unzureichende Mischintensitat (oder Mischzeit)
fihrt zu ungleichméaBiger Verteilung des Harzes und be-
sonders des Hirters, d.h. zu Stellen, die viel zu wenig
davon enthalten. Die Folge sind verminderte Festigkeit
und Lockerstellen, deshalb GuBfehler und hohe Putzko-
sten. oder ein erhohter Binderverbrauch.

In dieser Beziehung erscheint eine regelméBige Wartung
des Mischers sehr wichtig. Ein zusitzliches Entstauben
des Sandes direkt vor dem Mischer ist besonders zu emp-
fehlen, weil dadurch die mit Harz und Hérter zu benet-
zende Fliche erheblich verkleinert wird und so die erfor-
derliche Mischzeit verkiirzt wird.

Empjehlung: bei Neubeschaffung von Durchlaufmischern
Mischer mit hoher Mischintensitdt wihlen, z. B. Dreiwel-
lenmischer mit je einer Schnecke fir Harz und Hirter
und einem langen Mischrohr mit Mischfliigeln. Der relativ
hohe Preis amortisiert sich unerwartet schnell. Bei einer
Halbierung der vermeidbaren Putzkosten und des Binder-
bedarfs ist der Mischer nach einer GuBerzeugung von we-
nigen hundert Tonnen amortisiert. Der durch die drei
Wellen vergréBerte Arbeitsradius beim Formfullen und
das Leerlaufen des letzten Mischrohres mit beiden Bin-
derkomponenten bei jeder Unterbrechung des Mischvor-
ganges sind von zusétzlichem Vorteil. Bei Unterbrechun-
gen des Fillvorganges beim Einwellenmischer hértet
namlich der im Mischrohr liegende Sand an und verur-
sacht spiter Lockerstellen in der Form.

Sandtemperatur

Bereits geringe Temperaturunterschiede verdndern die
Reaktionsgeschwindigkeit. Wie schon erwéhnt, steigt die
Reaklionsgeschwindigkeit bei einer Erhdhung der Sand-
temperatur um 10 K auf das Doppelte bis Dreifache.
Wenn die Verarbeitbarkeitszeit z. B. bei 40°C rd. 2 min
betrigt, steigt sie bei 12°C aufl rd. 50 min (Bild 1) [1).

Linflup der Temperatur awf die Verarbeitbarkeitszeil

Ausreichende Verarbeitbarkeitszeiten des Sandes lassen
sich bei Furanharz mit Sandtemperaturen zwischen 15
und 25°C problemlos erreichen. Bei Temperaturen bis
etwa 35°C ist eine Steuerung, d.h. ein Halten der Verar-
beitbarkeitszeil des Sandes in eingeplanten Toleranzen.
durch Herabselzen des Harteranteils moglich. Wenn der
Hérteranteil im Formstolf schon unter 0,25% liegt, sollten

Formlechnik
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gild 1. Die Kalthértung erlahmt bei niedrigen Temperaturen
{Furanharz: 75% FA, 4% Na, 8,3% H203 Harz 1%, PTS 0,6%);
bereits geringe Temperaturunterschiede verandern die Reak-
Honsgeschwindigkeit; die Verarbeitbarkeitszeit verldngert
sich im Beispiel von 2 min bei 40°C auf 50 min bei 12°C [1]

Hirter niedriger Konzentralion eingesetzl werden. I'iir
Temperaturen iiber 35°C ist eina zusitzliche Sandkiih-
lung notwendig. Da - wie erldutert - bei Phenolharz die
Temperaturtoleranzen enger sind als bel Furanharz, ist
hier ein Sandkiihler schon bei Temperaturen unter 30°C
anzuralen.

Einflup der Temperatur auf die Aushdrtezeil

Sandlemperaturen unter 10°C bereiten bei der Aushér-
tung der Form Schwierigkeiten. AuBer der lemperaturbe-
dingten Reaktionsverzogerung reicht hier die Reaktions-
wirme [iir das Ausscheiden des Reaklionswassers nicht
aus. Wasser bewirkt eine Verzogerung oder gar den
Abbruch der Aushértung. Bei einem Formsloll mit 1%
Phenolharz und 0,3% PTS werden 0,50 bis 0,65% Wasser
frei (2], so daB die Forderung nach trockenem Sand und
einer ausreichenden Sandtemperatur eine unabdingharc
Notwendigkeit ist, um die relativ hohen Wassermengen
ausscheiden zu lassen. Tiel in der Form liegender Forin-
stoll hirtet wegen der schwierigeren Wasserausschei-
dung langsamer aus als der an Oberfichennihe befind-
liche (Bild 2) [1].

Auch die Verwendung von extrem schnellen Hértern, dic
die Aushirtezeit des Formstoffes bei Sandtemperaturen
{iber 10°C halbieren konnen, reicht bei tiefen Temperatu-
ren nicht aus. Das gilt besonders dann, wenn Formkésten
oder Aufstampfbéden (Modellauflagellichen) unterkiihlt
sind. Die bei GroBguf notwendigen dicken Kastenwinde
verhindern die Aushirtung des anliegenden Formstolfs:
die: Form kann dann fir das Modellzichen nicht gewendet
werden. Die kalten Wande ziehen nicht nur die Reak-
lionswirme ab, an ihnen kondensiert auch der von innen
dorthin stromende Wasserdampl. Dadurch wird der
Formstoff nur zdgernd oder iiberhaupt nicht ausgehirtel
(Bild 3) (3.

. Beispiel aus der kalten Jahreszeil: Bei der Herstellung
einer Form von 2 m x 3 mx 1.6 m (b//h) mil einer Ka-

h
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GATt Durchlauf - Dreiwellenmischer

fur Kern- und Formsand
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Type Leistungto/h B Cund D

DWM 0 1-3 1600 2000

DWM 1 3-10 2000 3000

DWM 2 8_16 2000 23000 nach den Sonderlangen
i i

DWM 4 30-40 bis 4000 g

DWM 5 50 — 60 3000

Besonderheiten:

Fur Binderviskositéaten bis 1600 cp geeignet
Volliges Entleeren des Mischers nach dem Abschalten
Sandanfang und Sandende voll verwendbar
Bindereinsparung gegentber konventionellen Mischer
Fernsteuerung und Hohenverstellung mdglich

Sand mit Harz und Harter werden getrennt vorgemischt
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GAt Info Blatt

Mischerreinigung

Wartung

Der Fertigmischer besteht aus 2 Halbschalen die nach beiden Seiten zu 6ffnen
sind, dadurch hat der Mischer einen optimalen Zugang zu den Mischwerkzeugen.
Die gepanzerten Werkzeuge kénnen dadurch leicht gereinigt, nachgestellt oder
gegebenenfalls ausgewechselt werden.

Mischwerkzeuge

fur Durchlauf- Dreiwellenmischer
und Durchlauf- Schnellmischer
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GAt Mischwerkzeuge
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GAt Dosierventile

Zulauf
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Standard Dosierventil

Dosierventil mit Blasluft

Riicklauf
Vorlauf
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Kreislaufventil mit Blasluft
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GAt Sanddosierschieber
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Sanddosierschieber
fur 1 Sandsorte
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Sanddosierschieber
fur 2 Sandsorten
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Sanddosierschieber
fur 2 Sandsorten mit Fernsteuerung
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Umschalt- und Verteilschieber
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GAt Durchlaufmischer
fahrbar Mobilausfiihrung

Ausfluhrung als Dreiwellen- oder als Schnellmischer méglich

Sandversorgung e Uber Flllbunker
e pneumatisch mit Zapfstellen
e pneumatisch kontinuierlich

-

Gielerei- und Anlagentechnik GmbH
AN 73432 Aalen - Ebnat Kronenstrafie 15

% Tel.: 07367 922297-0 / Fax: 07367 922297-20
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GAt Durchlaufmischer fahrbar

Ausfuhrung als Dreiwellen- oder als Schnellmischer maglich

GAt Durchlaufmischer fahrbar auf Konsole

Ausfuhrung als Dreiwellen- oder als Schnellmischer maglich
Sandversorgung kontinuierlich mit Bandférderer

7

Gielerei- und Anlagentechnik GmbH
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GAt Durchlaufmischer fahrbar Konsolausfihrung

Ausfuhrung als Dreiwellen- oder als Schnellmischer mdglich
Sandversorgung kontinuierlich mit Bandférderer

GAt Durchlaufmischer fahrbar Mobilausfiihrung

Ausfiihrung als Dreiwellen- oder als Schnellmischer méglich
Sandversorgung e (ber Flllbunker

e pneumatisch mit Zapfstellen

e pneumatisch kontinuierlich
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GAt Mischstation
fur Kernsand

Big Bag

Mischsand

Chramerz
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Mischstation
fur Kernsand

Big Bag

Alfsand Neusand

Chromerzsand

74 7,
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Mischstation
fur Anlegesand aus Big- Bag
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Sandversorgung
Chromerzmischer
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Maschinen Kernmacherei

autom. Sandversorgung mit Durchlaufmischer
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Sandversorgung
Chromerzmischer
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GAt Mischstation

fur Anlegesand aus Big- Bag
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fur Maschinen- Kermacherei

Autom. Sandversorgung
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GAt Hochleistungs- Chargenmischer
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Die neue Mischtechnik ( kleines Volumen in kiirzester Zeit ) wird durch neu entwickelte
Mischwerkzeuge und durch unser Dosiersystem erreicht.

Der Mischer erzeugt in 30 Sekunden voll durchmischten Sand. Ein Vorteil bei
schnellaushartenden Bindersystemen.

Durch kurze Mischzeit kann eine Stundenleistung von 3 to erreicht werden.

Die gute Durchmischung ermdglicht auf3erdem eine Binderreduzierung von bis

zu 10% gegeniber langsamlaufenden grof3en Mischern.

Die Mischkammer ist in geschlossener Ausfiihrung und arbeitet daher staubfrei.

Fur die Reinigung befindet sich seitlich eine groRe Tir mit elektr. Uberwachung.
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GAt Pumpenwand
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GAt Pumpenwand

mit Filter und DurchfluRlberwachung
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GAt Binderstation

mit Containerblihne
und autom. Beflllung der Tagesbehélter
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Besonderheit: Dosierpumpe ohne Wellendichtung
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GAt Binderstation

mit Containerblhne
und manueller Beflllung der Tagesbehélter
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GAt Binderversorgung

mit Tagesbehalter
automatische Befillung aus den Containern

Pumpenwand
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GAt Binderversorgung

mit Tagesbehalter
automatische Befillung aus den Containern
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GAt Dosier- und Versorgungspumpen
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Dosierpumpe Typ MP
mit Hand- Regelung

Stopfbuchslose Dosierpumpe Typ MPos
mit Zulaufiiberwachung

-eine seit jahrzehnten bewdhrte Ausfiihrung

-hohe Dosiergenauigkeit

-unempfindlich gegen Viskositdtsschwankungen und Verunreinigungen
-geringer Verschleiss

-fiir niedrige bis hochviskose Medien geeignet (1mPas -5000mPas)
-Drehzahlabhdngige Fordermenge

-Vertikaler und horizontaler Einbau méglich
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GAt Uberwachung Binderversorgung
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GAt Flow Meter

fur elektrisch leitende und nichtleitende Medien

vom Binderfank

um Mischer

Advantage:

- Bei Unter- bzw. Uberschreitung der eingestellten Bindermenge
erfolgt Meldung oder Abschaltung des Mischers

- LCD- display show the actual flow

Technical Data:

- Genauigkeitsklasse *+ 1% v Messwert

- Schaltverzdgerung 1 — 2 s je nach Durchflussgeschwindigkeit

- Bei kurzen Mischzeiten empfiehlt es sich die Binderdosierung im
Kreislauf zu fahren.

Sonderausstattung:
- Uberwachung mehrerer Binderstufen
- auch nachtraglicher Einbau moglich
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GAt DurchfluRmesser

fur Harz und Harter
fur Viskositaten von 0,2 — 20 cSt.

Vorteile:

- Bei Unter- bzw. Uberschreitung der eingestellten Bindermenge
erfolgt Meldung oder Abschaltung des Mischers

- LCD- Anzeige zeigt aktuellen Durchfluss

Technische Daten:

- Genauigkeitsklasse 0,2 % v Messwert
- Schaltverzdgerung 1 — 2 s je nach Durchflussgeschwindigkeit
- Viskositat 0,2 -20 cSt

- Bei kurzen Mischzeiten empfiehlt es sich die Binderdosierung im
Kreislauf zu fahren.

Sonderausstattung:
- Uberwachung mehrerer Binderstufen
- auch nachtraglicher Einbau moglich
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GAt DurchfluRmesser

fur Harz und Harter
mit einer Mindestleitfahigkeit von = 5 us/cm

Vorteile:
- Bei Unter- bzw. Uberschreitung der eingestellten Bindermenge
erfolgt Meldung oder Abschaltung des Mischers
- Kontrolleichen kann durch die Mengenanzeige auf dem Geratedisplay entfallen

Technische Daten:

- Genauigkeitsklasse 0,5% v Messwert

- Schaltverzdgerung 1 — 2 s je nach Durchflussgeschwindigkeit

- Mindestleitfahigkeit 5 us/cm

- Bei kurzen Mischzeiten empfiehlt es sich die Binderdosierung im
Kreislauf zu fahren.

Sonderausstattung:
- Fernanzeige der eingestellten Mengen mit 60mm grofl3en Zahlen

- Uberwachung mehrerer Binderstufen
- Protokollierung der gebrauchten Mengen

- Automatische Nachregelung der Pumpen bei Unter- oder Uberschreitung
des Istwertes

Giel3erei- und Anlagentechnik GmbH

73432 Aalen - Ebnat Kronenstral3e 15
Tel.: 07367 922297-0 / Fax: 07367 922297-20

GieBerei- und Anlagentechnik GmbH info@gat-aalen




GAt Binderversorgung

mit Tagesbehalter
automatische Befillung aus den Containern

Pumpenwand
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GAt Binderversorgung
Info Dosierpumpen Baureihe MPoS

Die Ausflihrung der stopfbuchslosen Dosierpumpen kommen nur beim
Einsatz von Tagesbehéltern zur Anwendung.

Hier werden die Pumpen unmittelbar an das Profilgestell der Tagesbehalter
angeschraubt. Die Pumpen missen von ihrer Ladnge der Behalterhdhe
entsprechen. Erst dies ermdglicht eine stopfbuchslose Ausflihrung.

Die Dosierpumpe arbeitet ohne die bisherige Zwangsleckage und bleibt
deshalb auch Uber einen langeren Zeitraum sauber.

In der Pumpe selbst baut sich kein Druck auf, so dass der Verschleil3 am
Stator und Rotor nach unseren Erfahrungen sehr gering ist.

Das leidige Nachstellen der Stopfbuchsbrille oder das Ersetzen der
Stopfbuchspackungen entfélit.

Somit ist das Umrtsten der herkdmmlichen Dosierpumpe Baureihe MP
einmal vom Erscheinungsbild zum Anderen von der Wartung und vom
Verschleild an den Ersatzteilen zu empfehlen.

Bei einem Umrlsten der Pumpen muss nur der Pumpenkérper und eine
entsprechend lange Kuppelstange ersetzt werden. Durch eine neuartige
Kuppelstange (Kardanausfihrung) kommt weniger Reibung auf den Stator.
Die Halterung der Pumpe wird an die jeweiligen Verhéltnisse angepasst.

Teile wie der Motor, der Motoranschluss, Rotor, Stator und der
Pumpenanschluss kdnnen wiederverwendet werden.

So halten sich die Kosten fiir das Umristen der Binderstationen in Grenzen
und sie erhalten wartungsarme Dosierpumpen.

Wir unterbreiten Ihnen gerne ein Angebot Uber eine solche MalRnahme.
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